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Vorteile des 
Produktionsstandortes 
nutzen – Gründe für eine Rückverlagerung
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Beschäftigte
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Werk 2007
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• Ausgangssituation
– Der polnische Lieferant ist quasi Monopolist
– Geringe Flexibilität des polnischen Lieferanten
– Keine sichere Abdeckung der stark gestiegenen 

Hammbedarfe durch den Lieferanten
– Keine altern. Lieferanten für maßgebliches Volumen 

incl. China
– 100% Abhängigkeit vom Lieferanten in Polen
– Kontinuierliche Preisschübe seitens des Lieferanten

Der Lieferant



• Gründe regional
– Bisher gesundes Fachkräfte-Angebot in der 

Region
– Gute räumliche Expansionsmöglichkeiten am 

Standort
– Bodenständige Kreativität der Mitarbeiter
– Hohe Firmenbindung
– Nähe zum Beschaffungsmarkt Osteuropa
– Regionale Fördermöglichkeiten

Der Standort TIR



• Gründe hammspezifisch
– Nähe zum Verbauort in der Montage in TIR

• Geringere Bestände
• Deutliche Reduzierung des angelieferten 

Volumens (wöchentliche 22 LKW-Ladungen)
– hohe Automatisierung möglich infolge hoher 

Stückzahlen
– Optimierung der Konstruktion durch enges 

Zusammenspiel zwischen Fertigung und 
Konstruktion

– Vereinbarung mit BR,VBM und IGM über eine 
38,5 h Woche ohne Lohnausgleich

Der Standort TIR



• Aufbau einer Bandagenfertigung für 10500 
Bandagen mit der Option einer Kapazitätser- 
weiterung auf 15000 Bandagen

• Fertigung der „Rundlinge“ der Fräswalzen für die 
Wirtgen GmbH

• Zusammenfassung und Reorganisation der 
Bandagenvormontage am Standort TIR

• Zusammenfassung der Ersatzteillager- und - 
Kommissionierung in einer Halle

Kernpunkte der Planung



Werk mit 
Bandagenfertigung 2008

Neues Bandagenwerk Neues Bandagenwerk caca 50 neuen Arbeitsplätzen50 neuen Arbeitsplätzen



Vielen Dank

für Ihr Interesse
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