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Vorteile des
Produktionsstandortes
nutzen — Grunde fur eine Ruckverlagerung
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Einblick in die damalige Fertigung

D dEFE

nammEl ‘ﬂ




o

Werk 2007

i .’ifi‘l?.‘g‘:? ‘ namme ‘ﬂ



FFFEFFELFF

HD O 120 V

hammeu ‘j




—

dzea S HAMM, 7

&t

e Ausgangssituation
— Der polnische Lieferant ist quasi Monopolist
— Geringe Flexibilitat des polnischen Lieferanten

— Keine sichere Abdeckung der stark gestiegenen
Hammbedarfe durch den Lieferanten

— Keine altern. Lieferanten fur maf3gebliches Volumen
incl. China

— 100% Abhangigkeit vom Lieferanten in Polen
— Kontinuierliche Preisschibe seitens des Lieferanten
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e Grunde regional

— Bisher gesundes Fachkrafte-Angebot in der
Region

— Gute raumliche Expansionsmaoglichkeiten am
Standort

— Bodenstandige Kreativitat der Mitarbeiter
— Hohe Firmenbindung

— Nahe zum Beschaffungsmarkt Osteuropa
— Regionale Fordermoglichkeiten
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Grinde hammspezifisch

— Nahe zum Verbauort in der Montage in TIR
o Geringere Bestande

» Deutliche Reduzierung des angelieferten
Volumens (wochentliche 22 LKW-Ladungen)

— hohe Automatisierung maoglich infolge hoher
Stlckzahlen

— Optimierung der Konstruktion durch enges
Zusammenspiel zwischen Fertigung und
Konstruktion

— Vereinbarung mit BR,VBM und IGM Uber eine

38,5 h Woche ohne Lohnausglelch
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Aufbau einer Bandagenfertigung fur 10500
Bandagen mit der Option einer Kapazitatser-
weiterung auf 15000 Bandagen

Fertigung der ,Rundlinge” der Fraswalzen flr die
Wirtgen GmbH

Zusammenfassung und Reorganisation der
Bandagenvormontage am Standort TIR

Zusammenfassung der Ersatzteillager- und -
Kommissionierung in einer Halle
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Werk mit

Bandagenfertigung 2008

Neues Bandagenwerk ca 50 neuen Arbeitsplatzen
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HAMM AGC

HammstraBe 1

D-95643 Tirschenreuth
Tel +49 (0) 9631/ 80-0
Fax +49 (0) 9631/ 80-120
www.hamm.eu

Vielen Dank

fur thr Interesse
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